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33 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде аргона.1.
Сварку и последующую термообработку выполнить в приспособении-кондукторе.2.
Н14, h14, t2/2.3.
*Размеры для справок.4.
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A4 1 СМ.001  Лопасть левая 6
A4 2 СМ.002  Лопасть правая 6
A4 3 СМ.003  Кольцо 1
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